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Kunststofftechnik-Expertise: Spritzgielden & Umformen

Bauteil- & Prozessentwicklung, Fullsimulation, Prototyping, Werkzeug- & Materialoemusterung
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Der ideale Entwicklungspartner fur Zulieferer, Materialhersteller und OEM

Kompetent

MaRgeschneiderte,
individuelle L6sungen
fur spezifische Kunden-
anforderungen, schnell
und termingerecht
umgesetzt

Parallele Betrachtung
geeigneter Fertigungs-
verfahren und deren
Wirtschaftlichkeit far
die spatere Bauteil-
herrstellung

Ressourceneffizienter
Einsatz von Materialien
und Technologien unter
Bericksichtigung von
Vorgaben zur Energie-
bilanz

&

Einbindung des Kunden
und regelméafiger Aus-
tausch fur eine best-
maogliche Umsetzung
und kundenseitigen
Aufbau von Knowhow
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Entwicklung eines CFK-Heckklappenscharniers ” AT —

SUDWESTFALEN

Von der Idee bis zum serienfahigen Prozess —
Alles aus einer Hand! y =

Entwicklung & Simulation Prozessauslegung Prototyping & Testing Kleinserienfertigung
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Kunststofftechnik-Expertise: Spritzgie3en & Umformen

Auslegung & Optimierung Material

= Konzeptionierung von
Prototypen- und Serien-
werkzeugen sowie Werk-
zeugeinsatzen fur bestehende
Stammwerkzeuge

Bemusterung und Abnahme
von Neuwerkzeugen

SUDWESTFALEN

Prozessentwicklung und
Parameterfindung

Herstellung von Prototypen
und Kleinserien

Prozessanalyse und
-optimierung
Thermographie
Prozessberatung vor Ort

Entwicklung und Optimierung von Bauteilen, Werkzeugkonzepten und Fertigungsprozessen
hinsichtlich Qualitat und Wirtschaftlichkeit, Herstellung von Prototypen und Kleinserien
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Integralspant aus thermoplastischem Kunststoff

/' 4

Individuelle Anforderungen
erfolgreich umgesetzt!

» Prozesseinrichtung und Herstellung thermoplas-
tischer Integralspante fur den Flugzeugrumpf

» Automatisierte Prozesseinrichtung im acs inkl.
Erwarmung, Handling und Umformung der
Halbzeuge (Breite: 3.200 mm)

= Thermografische Untersuchung zur Optimierung
der Halbzeugerwarmung

= Parameterfindung und Prozessoptimierung
hinsichtlich Bauteilqualitat und Reproduzierbarkeit

»  Werkzeugkonzeptionierung und Einrichtung eines
Spritzgiel3prozesses zur anschlieRenden Anbindung
weiterer Kunststoffkomponenten

nnnnnnnn
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Kunststofftechnik-Expertise: Spritzgie3en & Umformen

Analyse und Optimierung eines Klemmrings Prototyping einer hybriden Baugruppe

Starke Belastungen des Kunststoffrings eines Bierkegs
durch Klemm-, Verdreh- und StoRRkrafte:

» Simulative Analyse des IST-Zustands und Optimierung

der Keg-Ringe hinsichtlich Abzieh- und Verdrehkrafte
» FEM-Falltest des optimierten Kopf- bzw. Ful3rings
» Material und Komponententests unter Einsatz der
optischen Messtechnik (gom)

» SpritzgieRsimulation zur Prozessoptimierung

» Konstruktionsanpassungen und Gewichtsoptimierung

! @

Ziel erreicht: Nach Analyse und Optimierung serienreifes und funktionsfahiges Bauteil bzw.

THE KEG - POWERED BY [T

BLEFA.

erfolgreiche Prozesseinrichtung und Herstellung von Prototypen
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Kunststofftechnik-Expertise: Spritzgie3en & Umformen

Materialbemusterung von Spritzgiel3granulat Umformen faserverstarkter Halbzeuge

Materialboemusterung, Prozessentwicklung und Herstellung von Kunst-
stofftuben fir Schraubsetzversuche:

» Prozesseinrichtung und Bestimmung geeigneter Prozessparameter
fur verschiedene Materialien

» Werkzeugkonzeptionierung und
-bemusterung

» Prozessoptimierung zur Vermei-
dung von Lunkern, Poren und
Rissen sowie Minimierung des
Ausschusses und des Verzugs

» Kleinserienfertigung von Tuben
aus unterschiedlichen Kunststoff- 2
granulaten

Ziel erreicht: Materialgerechte Einrichtung und Optimierung von Fertigungsprozessen und
Erflllung aller Anforderungen hinsichtlich Qualitat und Funktionalitat
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Wir entwickeln fur Sie neue,
Innovative Losungen!

Untersuchung der Haftung unterschiedlicher Materialien in Hybridbauteilen unter
Verwendung verschiedener Haftvermittler fir einen Kundenkreis in einem
Gemeinschaftsprojekt:

= Herstellung hybrider Prufkdrper in unterschiedlichen Materialkombinationen aus
Metall/Kunststoff/Organoblech

= Validierung von Lésungsansétzen in praktischen Versuchen

= Erstellung von Materialkarten zum simulativen Abgleich sowie einer Daten-
sammlung zur methodischen Auswahl geeigneter Haftvermittler

» Geringer Eigenaufwand fir Teilnehmer und Erweiterung des Knowhows zu
Materialien, Technologien und Bauteildesign bei niedrigeren Projektbeitrégen
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Kunststofftechnik-Expertise: Spritzgie3en & Umformen

Anlagen, Werkzeuge und Peripherie in der Kunststofftechnik

SpritzgielBmaschine Prufkdrperwerkzeuge

= SpritzgieRwerkzeuge zur Herstellung von Priufkorpern und Bench-
markbauteilen

= Wechseleinsatze:

= Flache Platte: 100 x 160 x 4 mm
(alternative Wandstéarken: 2 oder 2,5 mm)

= Quader: 20x 170 x 12 mm
= Rundstab: 102 x 10 mm

= Zugmessstab: 170x 10x 4 mm
(Messbereich: 10 mm breit)

= Rippenstruktur: 300 x 26,5 x 25 mm

4
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Anlagen, Werkzeuge und Peripherie in der Kunststofftechnik

Servopresse IR-Erwarmungseinheiten

= max. Platinengréf3e: 1.500 x 900 mm bzw. 3.000 x 1.050 mm

* max. Erwarmungstemperatur: 440 'C
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Kon takt acs | automotive center

SUDWESTFALEN

L™

Georg Schontauf
Senior Specialist Kunststofftechnik

T +49 2722 9784-515
E g.schoentauf@acs-innovations.de

Dr.-Ing. Stefan Kurtenbach
Leiter Prozess- und Technologieentwicklung

T +49 2722 9784-543
E s.kurtenbach@acs-innovations.de




